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SPECIFICATION:

— ELECTRICAL:
1. CURRENT RATING:5A;
2. CONTACT RESISTANCE:40mQ) Max;
3. DIELECTRIC WITHSTANDING VOLTAGE:100V AC;
4. INSULATION RESISTANCE:100 MQ MIN;

. MECHANICAL;
1. MATING FORCE:5720N;
2. UNMATING FORCE:8720N;

3D VIEW 3. DURABILITY:10000 CYCLES;6 20N AFTER DURABILITY TEST;
=. MATERIAL:
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P TT =—F3 . 3. SHELL:SUS304 T=0. 30mm;
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M N o 2.NI 40u” Min. UNDER PLATED OVER ALL.
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: o
3 +H F.. ELECTROPLATED PRODUCTS NEED TO UNDERGO TIN
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1. 载带首尾各留出10PCS空格不装产品； 10PCS空格不装产品； 2. 每穴放置1PCS产品，每卷装550PCS产品，放置方式如图所示； 1PCS产品，每卷装550PCS产品，放置方式如图所示； 550PCS产品，放置方式如图所示； 3. 将包装好的产品;每盘必需贴上内标签;将贴好内标签的产品每10盘堆叠. 4. 在纸箱四角垫上4个三角垫，然后把装好产品的卷盘放入纸箱中,最后用胶带封箱； 4个三角垫，然后把装好产品的卷盘放入纸箱中,最后用胶带封箱； 5. 上带与载带的剥离力：40gf~120gf, 跳动量在30gf内； 40gf~120gf, 跳动量在30gf内； 30gf内；    (剥离角度：165°~180°, 剥离速度：250~300mm/min) 165°~180°, 剥离速度：250~300mm/min) 250~300mm/min) 6. 产品符合RoHS环保标准要求.RoHS环保标准要求..
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